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L* invention concerne les machines modernes pour la fabrica- 
tion des sacs, ou objets analogaes, en papier, pellicoiLes cellulosi- 
quesy matiferes plastiques ou autre s et plus particuliferement les 
dispositifs d' ejection et d' evacuation des produits te-Trlr'-;. 
5 On sait que de telle s machines sont caracterisees pax une 

grande security de fonctioamement et un automatisme pouss6, mais que 
1' Ejection et la reception des sacs sont restees manuelles, exigeant 
\m travail ingrat d'autant plus difficile et important que la machi- 
ne est rapide ou qu'elle emploie des materiaux tels que les matieres 

10 plastiques qui se manipulent dif f icilement • 

On a deja cherch^ a resoudre ces problemes, mais tous les 
dispositifs connus actuellement presentent certains defauts qu± 
limit ent leur emploi a des cas bien determinism En outre, ils sont 
d'un prix de revient ilevi, souvent trfes compliques, et demandent 

15 des reglages precis. 

La present e invention a pour objet de remedier a ces inconve- 
nient s par un dispositif automatique d* ejection et de reception des 
sacs, d' utilisation universelle, simple, bon march.e, ne necessitant 
aucun reglage complique lors des changements de format des sacs, 

20 permettant de les compter, de les accumuler en gros paquets, de 

les disposer tete-beche, et qui sont adaptables a toutes les machines 
a sacs* 

Elle consiste a empiler les paquets de sacs, provenant du 
tambour accumulateur de la machine, alternativement sur les deux 

25 volets d^une selle fixe et en sens inverse, lesdits paquets etant 
ens\2ite transferee au moyen de poussoirs sur les volets rabattables 
d'une selle mobile situee exactement dans le prolongement de la 
selle fixe, puis deposes tete-beche sur une table d' evacuation, 
par d'autres poussoirs. 

30 invention ne se limite pas a ce mode de realisation, mais en 

comporte toutes lesvariantes, notamment celle oil la selle est rem— 
plac^e par xme rampe helicoidale, celle ou elle est remplacee par un 
tapis roulant a mouvement continu ou intermittent, celles ou, ne 
desirant pas un empilage tete-beche, on double la Vitesse du disposi- 

35 tif bielle-manivelle qiii agit sur le guide de didbribution orientant 
^_es paquets sortant du tambour accumulateur, et elle cou^rre toute 
fabrication conforme a la description ou obtenue par des moyens 
analogues. 
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invention sera bien comprise a l*aide de la description qui 
va suivre en regard des dessins annexes, lesquels, description et 
dessins, sont donnes a titre d'exemple non limitatif de I'invention. 
T^^i^ ces dessins : 
5 la figure 1 est une vue en elevation du dispositif d^ Ejection et de 
reception selon 1' invention ; 

la figure 2 est ime vue perspective de la selle de reception ; 
la figure 5 est une vue perspective de la selle et de la table de 
reception ; 

10 la figure 4 est une vue perspective d'une variante oix la selle de 
reception est prolongee pair des plans helicoidaux ; 

la figxare 5 est une vue de profil de la variazite de la figure 4,.et 
les figures 6a h 6g representent des coupes successives de la figu- 
re 5« 

15 Selon un mode prefere de realisation de 1* invention represente 

par la figure 1, le sac 1, dont le fond a ete form^ par les tambours- 
^ et 2 de la machine a sacs, est amene selon un precede connu, par. 
les trains de lanieres ^ et ^ au moyen des guides 6^ sur un tambour 
accumulateur 7. Le train de lanieres 4 entoure parti ellement le 

20 tamboiir 7 et il est tendu s^xr une serie de galets. Le train de 

lanieres 5 coopere avec le train 4 pour le transport du sac 1^ du 
tambour 2 au tambour 7* Un troisieme train de lanieres 8 entoure 
le tambour 7 sur environ une demi-circonf erence, et il est maintenu 
par des galets, certains de ces galets 2. pouvant etre coaxiauz ou 
25 non avec les galets deslaniferes 5.» I*© tambour T possede une serie 
de gorges 10. Par Inaction des guides 12, pouvant pivoter sur 
I'axe du rotileau 14, et de deux autres trains de lanieres H et 12 , 
les paquets de sacs sortent de la machine. Les lanieres 4, ^, 8, 

11 et 12 ont la meme Vitesse lineaire que la Vitesse tangentielle 
30 du tamboixr 7* 

Les lanieres H sont maintenues par des galets 15,, coaxiaux 
avec ceux des lanieres 4, et par des galets 16. Les lanieres 12 
sont maintenues par le rouleau 14 et les galets IJ. Les galets 16 et 

12 sont solidaires d'un cadre mobile 18 qui est sotimis a une oscilla- 
35 tion reguliere au moyen du dispositif bielle-manivelle 12 et qui 

pivote autour du rouleau l^. Le cadre mobile 18 porte un rouleau 20, 
les lanieres 11. 

A la partie inf erieure du cadre 18 sont montes coaxialement 
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avec les galets ^6 et VLf des ro"ulea\ax a segmeixts 21 et 22 qui 
toument avec une Vitesse circonf drentielle beaucoup plus lente que 
celle des autres organes. 

Sous le cadre oscillant 18 ^ se trouve une selle 22 munie, k 

5 deuz bases, de but^es 24 » 

Le f onctionnement du dispositif ainsi decrit est le suivant : 

Le sac Xf r^alis^ suz* une machine de fabrication non represen— 
t^e, est engag^ entre les Ian 1 ere s ^ et ^, et condiiit sur le tambour 
X* Les guides 15 dtant releves, (traits mixtes dans la figure l)^le 
10 sac 1 continue k toumer avec le tambour en passant sous les lanieres 
8, il est recouvert par un nouveau sac i sortant des tambours 2 et 
2,f les deux sacs accumules continuent leur rotation sur le tambour 
i et a chaque rotation^ ils recevront un nouveau sac, aussi longtemps 
que les guides 15 seront relev^s# 
15 Le diamfetre du tambour 7 est calcule pour que sa vitesse p€ri- 

pherique soit egale ^ celle du tambour 2. II peut done etre egal, 
multiple ou sous-multiple du diametre de celui-ci« En principe, il 
ne sera pas trop petit, tout au moins pour les machines a sacs en 
papier, afin que la couture longitudinale fraichement collie ne se 
20 ddcale du fait d«un trop falble rayon de courbure, et il sera suffi- 
sant pour permettre 1* accumulation de plusieurs paquets de sacs sur 
sa circonf ^rence* 

Lorsque les paquets r^un1 ssent le nombre de sacs desire, les 
guides 15 s'abaissent dans les gorges 10 du tambour Xf dans I'inter- 
25 valLe qui s^pare le passage de deux paquets de sacs, lis soulevent 
un paquet de sacs accumules 26 qui s' engage entre les trains de 
lanieres JJ, et 12, pendant que le paquet 2^ continue a se fozmer, et 
le paquet 2X qui a^i^ecede le paquet 26, glisse sur la partie droite 
de la selle 25, alors que le paquet 28 qui a precede le paquet 2^ 
50 est de^a depos^ sur la partie gauche de cette selle 23 # 

Ce d^pftt alternatif sur les faces gauche et droite de la selle 
23 est obtenu par le mouvement oscillant du cadre 18 sous 1' action 
du dispositif bieUe-manivelle 19 > 

Dans la demifere partie de leur descente sur la selle, les 
55 paquets sent soumis h un ralentissement de leur Vitesse. Lorsque le 
^aqaet 22 arrive dans la position indiquee dans la figure 1 , il est 
saisi dans sa partie haute par les deux rouleaux k segments 21 et 22 
qxii, en raison de leur faible vitesse, I'obligent k descendre en 
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douceur vers la butee 24 de la selle 22. La meme operation se 
reproduira lorsque le paquet 26 arrivera a proximite de la selle 2^, 
mais entretemps le dispositif bielle-manisBlle aura fait basculer' 
le cadre 18 vers la gauche, de sorte que le paquet 26 se deposera 
sur la partie gauche de la selle 22. Coinme cette altemance a lieu k 
chaque descente de paquet, on retrouvera done altemativement un 
paquet sur la partie gauche et 1» autre sur la partie droit e de la 
selle 22. 

Les paquets deposes sur la selle 22' soivent dtre €vacues, icaiR 
il est possible d'accumuler k nouveau plusieurs paquets les uns sur 
les autres avant de proc^der a leur evacuation. 

les figures 2 et 3 montrent la constitution et le f onctionnement 
de la selle 22, qui est dispos^e vers I'avant de la machine et a 
90a par rapport k son axe longitudinal. 

la selle se compose de deux volets fixes 23 munis d»4chancrures 
22 et de but^es 2±, d«une partie mobile 22 articul^e autour d»un 
axe 21 et d'une partie mobile 22 articul^e autour d»un axe 22, les 
parties 22 et 22 etant muniee de butdes 21 dans le prolongement des 
butdes 2± et de rainures 21 dans le prolongement des dchancrures £2. 
Une table 2i fait suite aux volets mobiles 22 et 22. 

Pour evacuer les paquets 27 et 28, les volets mobiles 22 et 22 
relev^s se trouvent exactement dans le prolongement des volets fixes 
22, les rainures 2i etant exactement dans le prolongement des echan- 
crures 23. Deux trains de poussoirs non repre'sentes dans les figures 
s»engagent dans les rainures des volets fixes 22 et poussent les 
paquets 21 et 28 en position 211 et 281 sur les volets mobiles 22 
et 22. qui prennent alors une position horizontale, le volet 22 
d'abord, le volet 22 ensuite. Apr^s retrait des poussoirs k leur 
position de depart ., les paquets 26 et 2^ en provenance du tambour 
1 commencent a se deposer sur la selle 22- Un autre train double de 
poussoirs, non represents dans les figures, s'avance alors sous la 
selle 22, s 'engage dans les rainures 21 des volets mobiles 22 et 22 
rabattuB, et pousse les deux paquets de sacs 27 et 28 sur la table 
26 situ4e k tres faible distance D des volets mobiles. De oette 
table, d'oii iis seront ^vacues manuellement, ou automatiquement vers 
U13 f£^-d3leuse, les paquets 2i:i et JSjl se trouvent reunis en position 
tSte-bgche. Par la suite les poussoirs revlennent a leur position de 
depart et les volets 22 et ^ se reinvent en se remettant dans 



NSDOCID: <FR 218341 7AS.I_> 



72 16439 = 2183417 

I'alignemeiit des volets fixes 22* 

Ztems une vsu:'iaiite de ^invention, representee dans la figure 
4, -one selle de reception, situee a 902 de I'axe longitudinal de la 
juachine, comporte deux pistes 21 ©"^ 5§ portant ^ '^^^r sxtremite l-^- 
5 but^es 22 4^* pistes se composent d*une partie droite suivie 
d'une partie li^licoidale, et les paquets deposes par la machine 
sont pousses par des taquets le long des traits mixtes 41 sur les 
pistes h.elicoIdales. Les coupes successives de ces pistes de a-a' 
a g-g', montrent les positions correspondantes des paquets qui se 
10 trouvent en fin de course g-g*, empil^s tete-bSclie comme dans le 
cas precedent* 

Lesselles 21 5§> sont fabriquees de preference en tole et* 
comportent des ouvertures selon les lignes 41 destinies au logement 
des taquets qui font avancer les paquets de sacs par glissement sur 

15 les parties helicoldales, mais elles peuvent aussi Stre fabriquees 
en d'autres matdriaux tels que bois contreplaqu^ ou materiaux plas- 
tiques, par exemple. 

Bans une autre variante de 1' invention, la selle ou sa 

variante 2? et 2§ ®st remplacee par un tapis roulant a mouvement 

20 intermittent ou continu, place dans le prolongement de la machine ou 
a 902 par rapport k son axe. Ce mode de reception convient particu— 
li^rement dans le cas de machine h sacs en matiere plastique mince, 
pour 1* Ejection desquels on augmente 1' amplitude d* oscillation du 
cadre 18 par aocroissement du rayon du dispositif bielle-manivelle 

25 12 dont la Vitesse de rotation est doubles, car il n'est pas souhai- 
table de recevoir lesdits sacs tete-b§che. lis se presentent done 
tous avec le fond du meme cote# 

Comme il va de soi, et result e d'ailleurs de ce qui precede, 
1' invention ne se borne pas au mode de realisation et aux variantes 

30 plus partict:ilierement decrits, mais en couvre toutes les autres, 

quelte que soient les materiaux employes, les dispositions des organes 
et les moyens analogues de realisation. 
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-REVBUDICATIONS- 
1. Bispositif d' ejection et de reception des sacs, 
adaptable a toutes les machines a sacs ou objets analogues, 
.i_u-Lo:.*l3e en ce qu'il permet grace k des guides formant aiguilla- 
5 ge, d^accumuler les sacs t ermines svoc un tambour et d*evacuer, 
par deplaoement des guides dans des rainores du tambour, les 
paquets ainsi formes pour les deposer altemativement su:r chaque 
c6te d'une selle, les uns sur les autres pour former des paqaets 
plus important s. 

10 2, Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 

que les paquets accumul^s svir chaque cote de la selle sent transfe- 
res BUT Vine autre seUe dont les volets sent rabattables, par des 
poussoirs operant dans des rainures prevues en prolongement dans 
les volets des deoix selles, puis par d' autres poussoirs, sont 

15 deposes tete~beche en un paquet final sur une table d* evacuation. 

5« Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le depot altematif sur chaque cote de la selle fixe des paquets 
de sacs est realise au moyen d'un guide actionne par un dispositif 
"bielle-manivelle" • 

20 4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce 

qu'en doublant la Vitesse du dispositif "bielle-manivelle" , on 
obtient une distribution de sacs presentant tous le fond du meme 
coteo 

5. Dispositif selon l*une quelconque des revendications 1 a 
25 4, caracterise en ce que les selles sont remplacees par des pistes 

helicoidales precedees par une partie droite, sur laquelle la machi- 
ne ejecte les paquets de sacs qui sont pouss^s simultanement par 
des taquets le long des pistes helicoidales et viennent en fin de 
course s'empiler tete-beche, ou sont deposes dans la meme sens, 
30 selon le reglage du dispositif "bielle-manivelle" d* orientation des 
paquets ejectes pax la machine. 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 
4, convenant particulierement aux sacs en matifere plastique mince et 
caracterise en ce qu«il est constitue par Tin tapis roulant, k mouve- 

35 ment intermittent ou continu, dispose soit dans le prolongement de 
Iw* >^cLjjie, soit a 902 par rapport a son axe longitudioal, 1' ampli- 
tude de 1' oscillation du giiide pouvant etre augmentee par accroisse- 
ment du rayon du dispositif "bielle-manivelle". 
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